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Dichtprufgerat

Typ 02600xx / 02605xx / 02611xx

Bezeichnung:

A Pumpe komplett IG M14x1 C | Entliftungsschraube

B Prifkopf-Anschluss flir Pumpe

AG M14x1 mit O-Ring D | Manometer

B1 | Dichtung 8,5 x @4,5 x 10 E Uberdrucksicherung f. Manometer

B2 | Prifkopf-Anschluss fiir Priifstrecke AG G1/4LH-KN mit Dichtung B1

Vorbereitung:

1.) Pumpe A auf Prifkopf-Anschluss B aufschrauben
2.) Zu prifende Leitung mit Prifkopf-Anschluss B2 verbinden. (VORSICHT eingelegte
Dichtung B1 macht die Verwendung von Gabelschliisseln unnétig!)

Abdriicken der Leitung:

Réndelschraube C gegen Pfeilrichtung fest anziehen, dann Leitung bis max. Priifdruck aufpumpen.

Einstellen eines geringeren Prufdruckes: Randelschraube C in Pfeilrichtung leicht 16sen
bis Manometer gewlinschten Wert anzeigt, Randelschraube C wieder fest anziehen.
Dann mit gewiinschtem Prifdruck min. 10 Min. zum Temperaturausgleich abwarten.
Erst jetzt beginnt die eigentliche Dichtheitspriifung (nochmals mind. 10 Min.)

Bei Druckabfall auf dem Manometer D, sind alle Verbindungen wie z.B. L6t- bzw.
Schraubverbindungen der Rohre erneut auf Dichtheit prifen.

Die Uberdrucksicherung E fiir Manometer ist auf ca. 1,5 bar eingestellt

VORSICHT:

Nach Abschluss der Dichtheits- und Funktionspriifungen alle Absperreinrichtungen wie-
der dicht schlieRen:

Erneute Inbetriebnahme mit gleichzeitiger Dichtheitskontrolle. Alle Verbindungsstellen
einschlieBlich Prifanschliisse mittels Lecksuchspray nach EN 14291 oder anderer geeig-
neter schaumbildender Mittel auf Dichtheit Uberpriifen. Die Dichtheitskontrolle gilt nur mit
dem Prifungsergebnis ,dicht” als erflllt.

WARTUNG

e Sorgsamer Umgang mit den Manometern, stets im Prifkoffer aufbewahren.
¢ RegelmaRige Uberpriifung zur Messgenauigkeit der Manometer.
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Kit de controle d’étanchéité

Type 02600xx / 02605xx / 02611xx Type 150

Description:
A Pompe compléte M14x1 femelle C | Vis d’aération
B Raccord téte de contréle pour pompe D | Manometre

M14x1 male avec joint torique
B1 | Joint @85 x 4.5 x 10 E D|Sp9$|t|f contre surpression pour ma-
nometre

B2 Raccord téte de contréle pour ligne de contréle G1/4 male gauche boule-céne avec
joint B1

Préparation:

1.) Visser la pompe A sur le raccord téte de contréle B.
2.) Connecter la conduite a contréler au raccord téte de contréle B2. (ATTENTION: Si le
joint B1 est monté, I'utilisation d’une clé a fourche n’est pas nécessaire !)

Epreuve a la pression de la conduite:

Serrer fermement la vis moletée C contre la direction de la fleche, ensuite gonfler la conduite
jusqu’a la pression de contréle maximum.

Ajuster une pression de contrble inférieur : Desserrer [égérement la vis moletée C en di-
rection de la fleche jusqu’a ce que le manometre montre la valeur désirée, de nouveau
serrer fermement la vis moletée C. Ensuite, attendre 10 minutes au minimum avec la
pression de contrble désirée pour compenser la température.

Le contréle d’étanchéité ne commence que maintenant (d’autres 10 minutes au minimum).
En cas de chute de pression sur le manomeétre D, I'étanchéité de tous les joints, comme

p. ex. les raccords par brasage ou a visser des tubes, doit étre contrélée encore une fois.

Le dispositif contre surpression E pour le manométre est ajusté a environ 1,5 bar.

ATTENTION :

Aprés avoir terminé les controles d’étanchéité et de fonctionnement, tous les dispositifs
de fermeture doivent étre fermés hermétiguement :

Nouvelle mise en service avec contrble d’étanchéité en méme temps. Contréler
I’étanchéité de tous les joints ainsi que les raccords de test a I'aide d’'un détecteur de
fuites en spray selon EN 14291 ou avec un autre agent moussant approprié. Le contrble
d’étanchéité est seulement passeé si le résultat est « étanche ».

MAINTIEN

¢ Prendre soin du manometre, garder toujours dans le coffret de contrdle.
e Controler régulierement la précision des mesures du manometre.
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Dispositivo di controllo della tenuta

Tipo 02600xx / 02605xx / 02611xx Tipo 150

Denominazione:

A Pompa completa FI M14x1 C | Vite di sfiato
B Collegamento testa d_| prova per pompa D | Manometro
FE M14x1 con guarnizione circolare
B1 | Guarnizione @8,5 x @4,5 x 10 g | Protezione contro la sovra-
pressione p. manometro
B2 Collegamento testa di prova per tratto di prova FE G1/4 con cono interno con guar-
nizione B1

Preparazione:

1.) Awvitare la pompa A sul collegamento testa di prova B
2.) Collegare la conduttura da controllare con il collegamento testa di prova B2.
(ATTENZIONE: la guarnizione B1 inserita rende superfluo I'utilizzo di chiavi a bocca!)

Compressione della conduttura:

Serrare la vite zigrinata C contro la direzione della freccia, poi pompare la conduttura fino
alla pressione di prova max.

Impostazione di una pressione di prova bassa: allentare leggermente la vite zigrinata C in
direzione della freccia fino a quando il manometro non mostra il valore desiderato, serrare
nuovamente la vite zigrinata C. Con la pressione di prova desiderata attendere poi alme-
no 10 min. fino alla compensazione di temperatura.

A questo punto inizia il vero e proprio controllo di tenuta (anche in questo caso almeno

10 min.) In caso di riduzione di pressione sul manometro D, controllare nuovamente la
tenuta di tutti i collegamenti come ad es. raccordi a saldare e/o a vite dei tubi.

La protezione contro la sovrapressione E per il manometro € impostata a ca. 1,5 bar

ATTENZIONE:

Dopo aver concluso i controlli di tenuta e di funzionamento, richiudere ermeticamente tutti
di dispositivi di interruzione:

nuova messa in funzione con contemporaneo controllo di tenuta. Controllare la tenuta di
tutti i punti di collegamento compresi i raccordi di controllo utilizzando uno spray
rilevatore di fughe di gas secondo EN 14291 o un altro agente schiumogeno idoneo. I
controllo di tenuta € da ritenersi realizzato soltanto se si ottiene il risultato “a tenuta”.

MANUTENZIONE

¢ Maneggio accurato dei manometri, conservare sempre nella valigetta di prova.
e Controllo regolare della precisione di misurazione dei manometri.




- Refeence 02600-99 d
=004 @ Operating Manual Edition 03/2020

Leak test device

Type 02600xx / 02605xx / 02611xx

Description:
A Pump complete M14x1 female C | Vent screw
B Test body connector for pump D |Pressure gauge

M14x1 male with O-ring

Overpressure safety device for pres-

B1 |Sealing @8.5 x @4.5x 10 E |oure gauge

B2 | Test body connector for test line G1/4 Ih male ball-cone connector with sealing B1

Preparation:

1.) Screw pump A on test body connector B.
2.) Connect test line with test body connector B2. (ATTENTION: If the sealing B1 is
mounted, the use of a fork wrench is not necessary!)

Separating the line:

Firmly tighten the knurled screw C against the direction sign, then pump the line up to the maximum
test pressure.

Adjusting a lower test pressure: Slightly loosen the knurled screw C in direction sign until
the pressure gauge shows the requested value, firmly tighten again knurled screw C.
Then wait at least 10 minutes with the required test pressure to compensate temperature.
Now starts the real leak check (again at least 10 minutes).

In case of pressure drop on the pressure gauge D, all connections, e.g. soldered or
screwed joints of the pipes, must be checked again for leaks.

The overpressure safety device E for the pressure gauge is adjusted to approx. 1.5 bar.

ATTENTION:

After the leak and functional tests all shut-off devices must be closed tightly:
New setting into operation with simultaneous leak test. Check all joints as well as test
connectors for leaks by means of leak detector spray according to EN 14291 or other
suitable foaming agents. The leak test has only a positive result if it is “tight”.

MAINTENANCE

e Handle pressure gauges with care, always keep them in the portable tester.
e Regularly check the measuring accuracy of the pressure gauge.
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Tetthetskontrollenhet

Type 02600xx / 02605xx / 02611xx Type 150

Betegnelse:

A Pumpe komplett IG M14x1 C | Lufteskrue

B Testhodetilkobling for pumpe

AG M14x1 med O-ring D | Manometer

B1 | Tetning ©@8,5 x @4,5 x 10 E | Overtrykkssikring for manometer

B2 | Testhodetilkobling for testseksjonen AG G1/4LH-KN med tetning B1

Forberedelse:

1.) Skru pumpen A pé testhodetilkoblingen B
2.) Koble kabelen som skal testes med testhodetilkobling B2. (OBS: innsatt tetning B1
gjer bruk av dpne fastngkler ungdvendig!)

Trykksette ledningen:

Stram den riflede skruen C ordentlig mot pilens retning, og pump ledningen deretter opp
til maks. testtrykk.

Stille inn et lavere testtrykk: Lasne den riflede skruen C litt i pilens retning til manometeret
viser gnsket verdi. Stram den riflede skruen C igjen. Deretter med gnsket testtrykk vent i
minst 10 minutter pa temperaturutligning.

Farst nd begynner den faktiske tetthetskontrollen (igjen minst i 10 minutter.)

Ved et trykkfall p& manometeret D, skal alle tilkoblinger, f.eks. lodde- eller skrueforbindel-
sene pa rgrene, testes igjen for tetthet.

Overtrykkssikring E for manometeret er satt til ca. 1,5 bar.

OBS:

Etter at tetthets- og funksjonstestene er fullfart, lukker du alle avstengingsenheter fast
igjen:

Ny igangsetting med samtidig tetthetskontroll. Kontroller alle tilkoblingspunkter inkludert
testtilkoblinger for tetthet ved hjelp av en lekksgkespray i samsvar med EN 14291 el-ler
andre egnede skumdannende midler. Tetthetskontrollen anses bare for & vaere oppfylt
med testresultatet "tett".

VEDLIKEHOLD

e Forsiktig handtering av manometere, oppbevares alltid i testkofferten.
¢ Regelmessig kontroll av malengyaktigheten til manometere.
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Lackagetestare

Typ 02600xx / 02605xx / 02611xx Typ 150

Beteckning:

A Komplett pump IG M14x1 C | Avluftningsskruv

B Testhuvudsanslutning for pump

AG M14x1 med O-ring D | Manometer

B1 | Tatning ©@8,5 x @4,5 x 10 E | Overtrycksskydd f. manometer

B2 | Testhuvudsanslutning fér provsektion AG G1/4LH-KN med tatning B1

Forberedning:

1.) Skruva pa pump A pa testhuvudsanslutning B
2.) Anslut ledningen som ska kontrolleras till testhuvudsanslutning B2. (FORSIKTIGHET:
Med den inlagda tatningen B1 behdévs ingen U-nyckel!)

Trycktesta ledningen:

Dra at den rafflade skruven C ordentligt mot pilriktningen och pumpa sedan upp ledningen
till max. testtryck.

Installning av en lagre testtryck: Lossa den rafflade skruven C nagot i pilriktningen tills
manometern visar 6nskat varde, och dra sedan ordentligt at den rafflade skruven C igen.
Vanta sedan med dnskat testtryck i min. 10 min. pa att temperaturen ska utjamnas.
Forst nu bérjar den egentliga lackagetestningen (ytterligare minst 10 min.)

Kontrollera vid tryckfall pa manometern D alla anslutningar, t.ex. rérets I6dfogar resp.
skruvanslutningar, igen med avseende pa tathet.

Overtrycksskyddet E for manometer &r instéllt pa ca 1,5 bar

FORSIKTIGHET:

Efter att tathets- och funktionskontrollerna har avslutats ska alla avstdngningsanordningar
sténgas tatt igen:

Nytt idrifttagande med samtidig tathetskontroll. Kontrollera alla férbindelsepunkter, aven
testanslutningar, med lackagesdkningsspray enligt EN 14291 eller andra lampliga
skumbildande medel med avseende pa tathet. Tathetskontrollen ar klar forst nar resultatet
lyder "tatt”.

UNDERHALL

e Hantera manometrarna forsiktigt och férvara dem alltid i testladan.
e Regelbunden kontroll av manometerns matnoggrannhet.
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Mpn6Gop KOHTPONA repMeTUYHOCTHU

Tun 02600xx / 02605xx / 02611xx Tun 150

0O6o03Ha4yeHue:
A Hacoc B cbope IG M14x1 C BEHTUNALUNOHHBIN BUHT
B MpucoeanHeHue Wwyna Hacoca D MakHomeTp

AG M14x1 O-konbLioMm
MpenoxpaHuTensHoe yCTPoNCTBO
B1 | Ynnotherine 08,5 x 94,5 x 10 E MaHOMETPa 0T U3BbITOYHOrO AaBNeHUs

B2 | NpucoeaunHeH. wyna ncnbitatensHoro wrpeka AG G1/4LH-KN k ynnotHexuio B1

MoaroToBkKa:

1.) Hacoc A HaBWHTUTb Ha NpucoeauHeHue Wwyna B
2.) CoeguHWTb UCMLITYEMYIO NTMHUIO C NpucoeamHeHnem wyna B2 . (BHUMAHUE:
BCTaBJieHHOE ynnoTHeHne B1 genaet npumeHeHne BUNbYaTbIX KIMHOYEN HEHYXKHbIM!)

Onpeccoal(a JINHUN:

BuHT ¢ HakaTaHHOM ronoskon C NNoTHO 3aTAHYTb NPOTUB 4acoBon CTPEIKK, 3aTtemM 3akadaTtb NUHNI0 A0
MaKCUMallbHOro UCnblTyemMoro gaBlieHUs.

YcTaHoBKa MUHMManbHOro UCMbITYEMOro AaBMEHNUS: BUHT C HakaTaHHoW ronoskol C crnerka
OTNYCTUTb MO YaCOBOW CTPerke Noka MaHOMETP He MOKaXeT Xenaemoe AaBrieHne, BUHT C
HakaTaHHOW ronoskon C CHOBa MMOTHO 3aTAHYTb. 3aTEM C HYXXHbIM UCMbITYEMbIM AaBMNEeHNEM
nogoxaatb MUH.10 MUH. A0 BblpaBHUBAHUS TEMMNEPaTypbI.

Tonbko Tenepb HaYMHAETC COBCTBEHHO MUCMbITaHWE Ha repMeTUYHOCTb

(ewé pa3 MuH. 10 MUH.)

Mpv nageHun naBnexHus Ha maHomeTpe D Bce coeagnHeHus], Kak Hanpumep, nasiHbIe Nnu
pe3bboBble coeanHeHUsi Tpy6 BHOBb MUCMbITATb HA FEPMETUYHOCTb.

YCTpPOIACTBO NpefoxpaHeHust oT U3BbITOYHOro AaBneHNUs MaHomeTpa E ycTaHoBneHo
npumepHo Ha 1,5 6ap.

BHUAMAHME:

Mocne okoHYaHWA 3KCNNyaTauMOHHbIX UCTbITAHUIA U UCMbITAHWIA Ha repMeTUYHOCTb BCe
3anopHble YCTPOMCTBA_MIIOTHO 3aKPbITh:

BTOpWYHbI Nyck B aKcnnyaTaumio ¢ O4HOBPEMEHHbLIM KOHTPONeM repmeTuyHocTu. Bece mecta
COeAVHEHVI, BKIOYas KOHTPOSbHbIE, NPOBEPUTL HA rEPMETUYHOCTL MPY MOMOLLM a3po301s
ans yreyek no Hopme EN 14291 vnu npu nomowm Apyrnx NpurogHbIX Ans 3Toro
neHoobpasytoLmx cpeacTB. KOHTPOrb Ha repMeTUYHOCTb CYUTAETCH BbIMONHEHHBIM TOMLKO C
pe3ynbTatoM ,repmeTuyeH".

TEXHNWYECKOE OBCJTY>XKUBAHUE

. Perynﬂprle NOBTOpPHbIE UCNbITAaHNA MAaHOMETPOB Ha TOYHOCTb.
° Eepe>KHoe o6pau.|,eHV|e C MaHoMeTpaMu, NOCTOAHHOE XpaHeHUe B KOHTPOJIbHOM YeMoaHe.




- - Nr artykutu 02600-99 d
=004 Instrukcja obstugi WryE(Ija)r/\ieu 0312020

Przyrzad do kontroli szczelnosci

Typ 02600xx / 02605xx / 02611xx Typ 150

Nazwa

A Pompa, komplet, gw. wewn. M14x1 C | Sruba odpowietrzajgca (Entliften)

B Ztgcze gtowicy kontrolnej do pompy D Manometr

gw. zewn. M14x1 z oringiem
B1 | Uszczelka /8,5 x @4,5 x 10 g | Reduktor zabezpieczajacy przed
nadcisnieniem, do manometru

B2 | Ztacze gtowicy kontrolnej do wtyczki kontrolnej, gw. zewn. G1/4LH-KN, z uszczelkg B1

Przygotowanie

1.) Nakreci¢ pompe A na zlgcze gtowicy kontrolnej B.
2.) Potagczy¢ kontrolowany przewdd ze ztgczem gtowicy kontrolnej B2. (UWAGA: uszczelka
B1 jest zamontowana, nie ma wiec potrzeby korzystania z kluczy widlastych!)

Proba cisnieniowa przewodu

Dokreci¢ do konca $rube radetkowang C w kierunku przeciwnym do kierunku wskazywanego
przez strzatke, nastepnie doprowadzi¢ do przewodu cisnienie kontrolne o maksymalnej war-
tosci.

Ustawianie nizszego ci$nienia kontrolnego: Odkreci¢ nieco $rube radetkowang C w kierunku
zgodnym z kierunkiem wskazywanym przez strzatke, az manometr wskaze pozgdang wartos¢,
ponownie dokreci¢ Srube radetkowang C. Nastepnie odczeka¢ 10 min przy zgdanym cisnieniu
roboczym, az wyréwna sie temperatura.

Dopiero teraz rozpoczyna sie wiasciwa kontrola szczelnosci (znéw przynajmniej 10 min).

W razie spadku cisnienia na manometrze D, nalezy ponownie sprawdzi¢ wszystkie potgczenia,
np. potgczenia lutowane i Srubowe rur, pod katem szczelnosci.

Zabezpieczenie manometru przed nadcisnieniem E jest ustawione na wartos¢ ok. 1,5 bar.

UWAGA:

Po zakonczeniu kontroli szczelnosci i dziatania ponownie szczelnie zamkng¢ wszystkie zawory
odcinajgce:

Ponowne uruchomienie z jednoczesng kontrolg szczelnosci. Sprawdzi¢ szczelnos¢ wszystkich
potaczen, w tym ztgczy kontrolnych, wykorzystujgc spray do lokalizowania nieszczelnosci wg
EN 14291 lub inne pieniagce sie srodki. Kontrola szczelnosci musi zakonczy¢ sie wynikiem
pozytywnym (urzagdzenie szczelne).

KONSERWACJA

e Podczas pracy z manometrami nalezy zachowaé ostroznosé. Nalezy przechowywac je
w walizce.
e Regularnie kontrolowa¢ manometry w celu zapewnienia doktadnosci pomiaru.

GOK Regler- und Armaturen-Gesellschaft mbH & Co. KG
IS ICE RS obernbreiter StraRe 2-18, 97340 Marktbreit & +49 9332 404-0 Fax +49 9332 404-43
E-Mail: info@gok-online.de Internet: www.gok.de
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	Bezeichnung:
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	Typ 02600 / 02605 / 02617
	Kit de contrôle d’étanchéité
	type 150
	Description:
	Pompe complète M14x1 femelle
	Raccord tête de contrôle pour pompe M14x1 mâle avec joint torique
	E
	1.) Visser la pompe A sur le raccord tête de contrôle B.



	type 02600 / 02605 / 02617
	Leak test device
	Type 150
	Description:
	Pump complete M14x1 female
	Test body connector for pump 
	M14x1 male with O-ring
	E
	1.) Screw pump A on test body connector B.



	Type 02600 / 02605 / 02617
	Прибор контроля герметичности 
	Тип 150
	Обозначение:
	Насос в сборе IG M14x1
	Присоединение щупа  насоса 
	AG M14x1 O-кольцом
	E


	Тип 02600 / 02605 / 02617
	Przyrząd do kontroli szczelności
	Typ 150
	Nazwa
	Pompa, komplet, gw. wewn. M14x1
	Złącze głowicy kontrolnej do pompy
	gw. zewn. M14x1 z oringiem
	E
	5.) Nakręcić pompę A na złącze głowicy kontrolnej B.
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